NECTOR 200 P20

Quadro di controllo per la gestione
completa di celle refrigerate con
compressore monofase fino a

2 HP con funzione Datalogger e
connettivita integrata; gestisce le
pit comuni valvole di espansione
elettronica ON/OFF per il

controllo del surriscaldamento
dell’evaporatore.

iCastel

APPLICAZIONI

* (estione completa di impianti frigoriferi monofase fino a 2HP
statici o ventilati con gestione della valvola di espansione
elettronica ON/OFF (a 24/110/230 Vac o 24 Vidc), sbrinamento a
sosta o elettrico con fermata compressore diretta o in pump-down,
in abbinamento alla funzione Datalogger / controllo remoto.

* (Gestione della sola unita evaporante monofase con comando
valvola di espansione elettronica ON/OFF (a 24/110/230 Vac
0 24 Vdc) e consenso unita motocondensante remota in
abbinamento alla funzione Datalogger / controllo remoto.

CARATTERISTICHE PRINCIPALI

* Comando della valvola di espansione elettronica ON/OFF con
bobina a 24/110/230 Vac 0 24V dc

* (estione dei parametri valvola dal display del Nector o tramite
MyPego app

o Compatibile con 22 tipi di gas refrigerante

* (estione diretta di compressore, resistenze di sbrinamento,
ventilatori dell’evaporatore e luce cella.

o Connettivita Wi-Fi, Ethernet e Bluetooth (BLE).

¢ Funzioni Bluetooth con MyPego app: controllo remoto
completo dello strumento, configurazione impostazioni di
connettivita, visualizzazione storico giornaliero e stato impianto.

¢ Funzioni Cloud con MyPego app (funzione attivabile in
abbonamento): controllo impianto in tempo reale; storico
giornaliero; ricezione notifiche di allarme in tempo reale.

* \Webserver locale integrato.

* Funzione datalogger con registrazione fino a 2 anni

* Funzione umidifica/deumidifica con sonda umidita 4-20mA
dedicata.

¢ (estione velocita ventole condensatore o evaporatore con uscita
analogica 0-10V e sonda di pressione dedicata (sonda non inclusa).

* (3estione sbrinamento a sosta, a resistenza, a gas caldo 0 a
resistenza termostatato, anche in real time clock.

* Gestione diretta della solenoide per lo sbrinamento a gas caldo.

* (3estione doppio evaporatore con doppia sonda di fine sbrinamento.

¢ Funzionamento in emergenza (in caso di sonda ambiente guasta).

* Funzionamento in pump-down.

* Modalita freddo / caldo / zona neutra configurabile.

* Risparmio energetico (gestione setpoint giorno/notte, sbrinamenti
intelligenti).

* Porta USB integrata per scarico datalogger / parametri e
aggiornamento software.

o Batteria di backup per la registrazione in assenza dell’alimentazione
principale.

* 7 Ingressi digitali configurabili.

* 2 uscite digitali configurabil.

o RS485 perlaconnessioneallarete disupervisione TeleNET o ModBUS.

SCHEMI DI CONNESSIONE

( *) = Funzione configurabile

HACCP Amb. Amb. Evap.
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Qg ACCESSORI IMPIANTI MONOFASE

N SERIE NECTOR

£ Available on the
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CARATTERISTICHE TECNICHE NECTOR 200 P20
PESO 2,6 kg
MATERIALE SCATOLA PC AUTOESTINGUENTE

CONDIZIONI CLIMATICHE

TEMPERATURA DI STOCCAGGIO -20 +60 °C

CARATTERISTICHE ELETTRICHE

FREQUENZA ALIMENTAZIONE 50/ 60 Hz

BATTERIA 12 V, NI-MH 1300 mAh, autonomia 40h

CARATTERISTICHE DI INGRESSO

RISOLUZIONE TEMPERATURA: 0,1 °C UMIDITA/PRESSIONE : 1 RH% / 0,1 Bar
INGRESSI DIGITALI CONFIGURABILI 7

DESIGNAZIONE

RIFERIMENTO NORMATIVO EN 12830

TIPO DI AMBIENTE CLIMATICO A

CARATTERISTICHE DI USCITA (contatti privi di tensione)

RESISTENZE 3000 W (AC1) (** in base al modello) 30A

LUCE CELLA 800 W (AC1) oppure 100W per luci LED 16A
USCITA CONFIGURABILE 2 100 W (AC1) 10A

VALVOLA ELETTRONICA ON/OFF CON BOBINA a 24/110/230 VAC o 24 VDC
CONNETTIVITA

SERIALE RS485 MODBUS-RTU / TELENET

WIFI 802.11 B/G/N (2.4 GHZ) UP TO 150 Mbps



