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Panel de control para la
gestion completa de camaras
frigorificas con compresor

monofasico de hasta 2HP
con funciéon Datalogger

y conectividad integrada,
disefado para integrar
seguridad, proteccion, control
y facilidad de instalacion en
una unica solucion.
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> éooéte Play

APLICACIONES

* (estion completa de instalaciones frigorificas
monofasicas hasta 2HP estaticas o ventiladas, con
pausa o desescarche eléctrico, con parada directa
del compresor 0 pump-down en combinacion con la
funcién Datalogger/control remoto.

® (Gestion de la unidad de evaporacién monofasica
solo con consentimiento de solenoide de fredn v
consentimiento de unidad de condensacion remota en
combinacion con la funcién Datalogger / control remoto.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

* (estion directa del compresor, resistencias de
desescarche, ventiladores del evaporador y luz ambiente.

¢ Conectividad Wi-Fi, Ethernet y Bluetooth (BLE).

¢ Funciones de Bluetooth con la aplicacion MyPego:
control remoto completo del instrumento, configuracion
de los ajustes de conectividad, visualizacion del historial
diario y estado del sistema.

e Funciones en la nube con la aplicacion MyPego (la
funcion se puede activar mediante suscripcion): control
del sistema en tiempo real; historial diario; recibir
notificaciones de alarma en tiempo real.

¢ Servidor web local integrado.

* Funcion datalogger con registro hasta 2 afnos

¢ Funcién de humidificacién/deshumidificacion con sonda
de humedad 4-20mA dedicada.

e Gestion de la velocidad del ventilador del condensador
0 del evaporador con salida analégica 0-10V y sonda de
presion dedicada (sonda no incluida).

e (Gestion del desescarche por pausa, por resistencia, por gas
caliente o por resistencia termostatizada, también en reloj
en tiempo real.

¢ (estiondirectadelsolenoideparadesescarcheporgascaliente.

¢ Gestion de doble evaporador con sonda doble de final de
desescarche.

¢ Funcionamiento de emergencia (en caso de sonda
ambiente defectuosa).

¢ Funcionamiento en pump-down.

¢ Modalidad frio/calor/zona neutra configurable..

¢ Ahorro energético (gestion de setpoint dia/noche,
desescarches inteligentes).

¢ Puerto USB integrado para registro de datos/descarga de
parametros y actualizacion de software.

¢ Bateria de respaldo para registro en ausencia de la fuente
de alimentacion principal (opcional).

e 7 entradas digitales configurables.

¢ 2 salidas digitales configurables.

o RS485 para conexion a la red de supervision TeleNET o
ModBUS.
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CARACTERISTICAS TECNICAS

PESO

MATERIAL DE LA CAJA

CONDICIONES CLIMATICAS

TEMPERATURA DE ALMACENAMIENTO

CARACTERISTICAS ELECTRICAS

FRECUENCIA DE ALIMENTACION

BATERIA (** opcional)

CARACTERISTICAS DE ENTRADA

RESOLUCION

ENTRADAS DIGITALES CONFIGURABLES

DESIGNACION

REFERENCIA NORMATIVA

TIPO DE ENTORNO CLIMATICO

CARACTERISTICAS DE SALIDA (Contactos libres de tension)
RESISTENCIAS

LUZ DE CAMARA

SALIDA CONFIGURABLE 2

CONECTIVIDAD

BLUETOOTH

ETERNET

ACIONES MONOFASICAS
SERIE NECTOR

NECTOR 200

2,4 kg

PC AUTOEXTINGUIBLE

-20 +60 °C

50/60 Hz

12 V, NI-MH 1300 mAh, autonomia 40h

TEMPERATURA: 0,1 °C HUMEDAD / PRESION: 1 RH% / 0,1 Bar

EN 12830

3000 W (AC1) (** dependiendo del modelo) 30A

800 W (AC1) o 100W para lamparas LED 16A

100 W (AC1) 10A

BLE BAJA ENERGIA

10/100 Mbps




