EXPERT L ED EMERGENCY

200LEDEM

EXPERT LED EMERGENCY est la solution idéale
pour I'éclairage d’'urgence de votre cellule réfrigérée.
Lusage de la technologie LED, du diffuseur hermeétique
en polycarbonate a haute transparence et la gestion
électronique attentive des consommations d’énergie
garantissent les meilleures performances en termes
de flux lumineux et de duré de la batterie. Le circuit
de contrdle permet de personnaliser EXPERT LED
EMERGENCY selon les nécessités demploi : en

APPLICATIONS

e Eclairage d’'urgence de cellules réfrigérées &
température négative ou positive (SE).

e Eclairage de sécurité des sorties de secours dans
les cellules réfrigérées a température négative ou
positive (SA).

Diagramme polaire

INSTALLATION

modalité toujours allumée (SA) pour I'éclairage continu
des sorties de secours ou en modalité d’urgence
(SE) pour lactionnement seulement en absence de
la distribution de courant électrique. La fonction de
diagnostic intégré permet de monitorer en temps réel
I'état de la batterie (installée dans le driver a I'extérieur
de la cellule). Le design moderne et raffiné du plafonnier
garantit un encombrement minimum a l'intérieur de la
cellule.

CARACTERISTIQUES PRINCIPALES

e Allumage immeédiat, sans temps d'attente, méme a
de basses températures.
Circuit d’alimentation externe avec batterie intégrée,
spécialement congu pour optimiser la durée de la
batterie en absence dénergie de réseau.
Led de signalisation état réseau et état batterie a
lintérieur de la lampe.
Configurable en modalité toujours allumée (SA) ou
seulement d’'urgence (SE).
Economie d’énergie par rapport aux solutions
fluorescentes.
Co(ts d’entretien réduits grace a la longue durée
des LED.
Facile a installer.
Encombrement réduit.
Degré de protection IP65 (lampe).
Grande luminosité.

Ta +5+435°C

Ta -30:++35°C
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EXPERT LED

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES  200LEDEM-L (LAMPE) CARACTERISTIQUES TECHNIQUES 200LEDEM-D (DRIVER)

POIDS 0,35 kg POIDS 0,35 kg
ALIMENTATION ALIMENTATION

TENSION 23V DC SELV TENSION 230V AC 50-60 Hz

CONDITIONS CLIMATIQUES

PUISSANCE MAXI ABSORBEE 51 W
CONDITIONS CLIMATIQUES TEMPERATURE DE STOCKAGE -20 + +35 °C
TEMPERATURE DE SERVICE -30 + +35 °C

CARACTERISTIQUES GENERALES

HUMIDITE RELATIVE AMBIANTE <90% RH
CARACTERISTIQUES GENERALES
FLUX LUMINEUX 800 lumen

DIAGNOSTIQUE, ETAT RESEAU ET Signaux accessibles depuis
BATTERIE boite a bornes
INDICE DE RENDU DE COULEUR > 80

Brancher exclusivement a
TYPE DE RECHARGE
Individuelle; fixation au plafond ou 200LEDEM-L

INSTALLATION .
murale avec vis

NOMBRE DE CYCLES 00

TOURNER SUR LE TEMPS <0,2" MARCHE-ARRET
BATTERIE
NOMBRE DE CYCLES e CODE 100APEBATT (PEGO)
MARCHE-ARRET
CARACTERISTIQUES MECANIQUES ET TYPE D’ISOLATION
DEGRE DE PROTECTION DU TEMPS DE RECHARGE COMPLETE 10 heures
< P65

BOITIER
TYPE D'ISOLATION Classe Il COURANT MAXIMUM DISTRIBUE 250 mA

CARACTERISTIQUES MECANIQUES ET TYPE D’ISOLATION

DEGRE DE PROTECTION DU

BOITIER IPee

TYPE D'ISOLATION Classe Il



